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INGENIERIA DE PRODUCTO

1. Competencias Disefiar procesos de manufactura aeronautica y partes
mecénicas aeronauticas mediante metodologias de
disefio, simulacibn y mejora continua, herramientas
matematicas, administrativas, software especializado,
maquinaria y equipo de alta tecnologia considerando
especificaciones técnicas del producto, recursos
humanos, materiales, econdmicos, sistemas de
manufactura y normatividad aplicable para incrementar la
competitividad y contribuir con la innovacion tecnoldgica
y desarrollo sustentable de la empresa.

2. Cuatrimestre Décimo

3. Horas Teoricas 18

4. Horas Précticas 42

5. Horas Totales 60

6. Horas Totales por Semana 4

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno disefiara nuevos productos a través de la
metodologia de disefio y herramientas de gestion,
considerando la normatividad aplicable para mejorar la
funcionalidad y calidad de partes mecanicas
aeronauticas, asi como optimizar los sistemas
productivos.

Unidades de Aprendizaje - 'ngas
Tedricas | Practicas Totales
l. Disefio y desarrollo de producto 12 28 40
Il. Ingenieria de producto 6 14 20
Totales 18 42 60
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INGENIERIA DE PRODUCTO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad_ d(.a |. Disefo y desarrollo de producto

aprendizaje
2. Horas Teodricas 12
3. Horas Practicas 28
4. Horas Totales 40
5. Objetivo de la P o

Unidad de El alumno propondra disefios de pr,od_uctos para la optimizacion

Aprendizaje del proceso de manufactura aeronautica.

Temas Saber Saber hacer Ser
Fundamentos | Identificar el concepto de Proponer ideas de nuevos | Responsabilidad
de disefio disefo. productos. Motivacion

Razonamiento

Explicar los elementos de Elaborar disefios inductivo

disefio del producto: preliminares de nuevos Razonamiento

- Generacion de laidea productos mediante la deductivo

- Seleccion del producto utilizacion de software Razonamiento

- Disefo preliminar del dedicado critico

producto Facilidad de

- Construccion de prototipo expresion

- Pruebas Asertividad

- Recursos Eticas

Identificar normas y

estandares de disefio del

producto, accediendo a

informacion en la red desde

ordenadores y dispositivos

moviles
Metodologia | Identificar el concepto de Disefiar nuevos productos | Responsabilidad
de disefio y metodologia de disefio. a partir de un proceso de | Motivacion
desarrollo de manufactura aeronautica, | Razonamiento
productos Explicar las etapas de mediante la utilizacion de |inductivo

metodologia de disefio de |software dedicado Razonamiento

producto: deductivo

a) Concebir: definicion del Razonamiento

concepto, factibilidad y Simular la manufactura de | critico

planeacion nuevos productos Facilidad de

b) Disefar: disefio
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preliminar y disefio final
producto

evaluacioén posterior al
lanzamiento

c¢) Optimizar: verificacion del

d) Verificar: lanzamiento y

mediante la utilizacion de
software dedicado

expresion
Asertividad

INGENIERIA DE PRODUCTO

PROCESO DE EVALUACION
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Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje IMSUIMEIINCES 37 e
de reactivos
A partir de un proyecto elaborara | 1.- Identificar la estructura del Proyecto
una propuesta de disefo y disefio de productos. Rubrica
compartirlo en la nube (dropbox,
google drive, one drive, etc.) y 2.- Comprender el
gue contenga: procedimiento de la
metodologia de disefio.
- Idea de disefio y su
justificacion 3. Analizar las normas y
- Disefio del producto estandares de disefio del
- Simulacion producto propuesto, accediendo
-Normas y estandares aplicables | a informacion en la red desde
-Conclusiones y ordenadores y dispositivos
recomendaciones moviles
INGENIERIA DE PRODUCTO
PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE
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Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en problemas
Equipos colaborativos
Discusion de grupo

Pintarrén

Materiales impresos

Hoja de célculo
Equipos de computo
Material multimedia

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

INGENIERIA DE PRODUCTO

UNIDADES DE APRENDIZAJE
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L. Unldad_ d(.a Il. Ingenieria de producto

aprendizaje
2. Horas Teoricas 6
3. Horas Practicas 14
4. Horas Totales 20
5. Objetivo de la El alumno desarrollara las etapas de nuevos productos para

Unidad de satisfacer necesidades detectadas en el sector de manufactura

Aprendizaje aeronautica.

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion a | Describir los antecedentes y Responsabilidad
la Ingenieria | aplicacion de la ingenieria de Motivacion
producto producto. Razonamiento

inductivo
Identificar el concepto de Razonamiento
nuevos productos. deductivo
Razonamiento
critico
Gestion de Describir las etapas de Elaborar prototipo de Responsabilidad
proceso de gestion de procesos de nuevos productos, Motivacion
introduccion  |introduccion de nuevos mediante la generacion de | Razonamiento
de nuevos productos. modelos o prototipos inductivo
productos fisicos en 3D Razonamiento
a) Prototipado: deductivo
- Fases de prototipado Razonamiento
b) Producto: Establecer el flujo del critico
- Especificacion de producto |proceso de manufactura |Facilidad de
- Disefio de producto nuevos productos, expresion
c¢) Proceso: mediante la utilizacion de | Asertividad
- Flujo del proceso de software dedicado
desarrollo del producto
d) Lanzamiento
e) Costos de manufactura: Diagramar el proceso de
- Componentes registro de patentesy
- Ensamble propiedad intelectual.
- Indirectos
f) Graficas de disefio
g) Patentes y propiedad
intelectual
h) Investigacion de campo
INGENIERIA DE PRODUCTO
PROCESO DE EVALUACION
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Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de

reactivos

A partir de un proyecto de 1. Comprender los Proyecto
lanzamiento de nuevos antecedentes, aplicaciones y Rubrica
productos elaborara un reporte y |conceptos de ingenieria de
compartirlo en la nube (dropbox, |productos.
google drive, one drive, etc.) y
gue contenga lo siguiente: 2. Comprender las etapas del

proceso de introduccion de
a) prototipo del producto nuevos productos.
b) especificaciones de disefio del
producto 3. Desarrollar el proceso de
c) flujo del proceso de introduccion de nuevos
manufactura productos, mediante la
d) diagrama de registro de utilizacion software dedicado
patente y propiedad intelectual
d) conclusiones y
recomendaciones
ELABORO: ,(A:g:?)ir:;ﬂ(ieclzf carrera de Manufactura REVISO: Direccién académica / :#;::‘E
APROBO: C.G.U.T.yP. EE‘CV'TQODFE ENTRADA  geptiembre 2020 s, Mﬁ

F-DA-01-PE-ING-03




INGENIERIA DE PRODUCTO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Equipos colaborativos
Discusion de grupo
Aprendizaje basado en problemas.

Pintarréon

Materiales impresos

Hoja de célculo
Equipos de cémputo
Material multimedia
Equipo CNC
Impresora 3D

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa
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INGENIERIA DE PRODUCTO

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Diagnosticar areas de oportunidad en el
proceso de manufactura aeronautica

a través del andlisis de manejo de
recursos, interaccion de procesos y
cumplimiento de las metas, mediante
herramientas estadisticas y software
especializado para disefiar propuestas de
mejora al sistema productivo

Elabora una propuesta de mejora al proceso de
manufactura aerondutica que contenga:
-Resultados del andlisis de manejo de recursos
-Resultados del analisis de la interaccion de
procesos

-Resultados del andlisis de control estadistico del
proceso

- Mejoras identificadas

- Planeacién de actividades

- Requerimiento de recursos

- Resultados esperados

Desarrollar procesos flexibles de
manufactura aeronautica considerando
especificaciones técnicas del producto,
resultados del diagndstico del proceso y
normatividad aplicable, a través de
metodologias y herramientas de disefo
asistido por computadora, balanceo de
lineas, recursos humanos, materiales y
economicos para garantizar la eficiencia de
sistemas productivos

Elabora un plan estratégico de manufactura que
contenga:
-Reporte de diagnostico
-Layout de proceso
-Requerimientos de recursos:
-Humanos
-Materiales
-Economicos
-Capacidad instalada
-Hoja de sistemas de inventarios
-Estudio de Trabajo
-Registro de tiempos estandar
-Registro de tiempo de ciclo
-Parametros de Takt Time
-Instrucciones de trabajo

Evaluar procesos de manufactura
aeronautica mediante la validacion de la
implementacion de mejoras con respecto a
métricos de desempefio del proceso,
considerando el plan estratégico de
manufactura y normatividad aplicable,
mediante herramientas estadisticas vy
software especializado, para asegurar su
funcionalidad.

Elabora un informe de evaluacion que contenga:
-Andlisis de los indicadores:

-Calidad

-Productividad

-Seguridad

-Materiales
-Analisis comparativo de los resultados con las
metas establecidas en el plan estratégico de
manufactura aerondutica
-Acciones correctivas y preventivas

S :”“‘""fm%
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-Validacion del disefio del proceso de
manufactura aerondutica

Planear la implementacion de
sistemas de manufactura aeronautica
mediante estrategias de gestion de
recursos humanos, materiales y
econémicos,  principios |y  técnicas
administrativas, considerando disefios de
procesos productivos, plan maestro de
produccién, estrategias de manufactura
esbelta y programas de mantenimiento

Elabora un plan de sistemas de manufactura
aeronautica a partir de los criterios de
manufactura esbelta que contenga:

-Plan maestro de produccion
-Requerimiento de equipo, herramentales y
maquinaria

-Integracion de Layout de procesos
-Tiempos de entrega

-Capacidad de produccion

para cumplir con los objetivos de|-Control de inventarios
produccion -Hoja de sistemas de inventarios
-Programas de mantenimiento:
-Preventivo
-Predictivo
-Integracién de documentacion de sistema de
gestion de calidad
Dirigir sistemas de manufactura | Elabora un reporte de comportamiento del
aeronautica a travées de analisis de|proceso que contenga:
documentacion técnica, mediante | -Objetivos y metas de produccion

herramientas estadisticas, administrativas
y de gestion de calidad, considerando
objetivos y metas de programas de
produccion, programas de mantenimiento
y normas aplicables, para optimizar
recursos humanos, materiales vy
economicos.

-Niveles de produccién
-Reportes de no conformidad
-Tiempos estandar del proceso
-Cantidad de horas- hombre trabajadas
-Cantidad de horas- maquina trabajadas
-Tiempos muertos de produccion
-Mantenimientos
-Cantidad de preventivos realizados
-Cantidad de predictivos realizados
-Cantidad de correctivos realizados
-Disponibilidad de equipo y maquinaria
-Tiempos muertos por mantenimiento
-Control estadistico de proceso
-Maximos y minimos de inventarios
-Acciones correctivas y preventivas

Evaluar el desempefio del sistema de
manufactura a partir del analisis del
desempefio e interaccion de procesos
mediante  herramientas  estadisticas,
software especializado, considerando los
objetivos y metas de produccion, para
identificar acciones de mejora-

Elaborar un reporte de evaluacién que contenga:
-Analisis de los indicadores de desemperio del
sistema de manufactura
-Estrategias de mejora:

- Descripcidon de mejoras propuestas

- Planeacion de actividades

- Determinacion de recursos

- Resultados esperados

Py e ‘a%
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Implementar estrategias de mejoras de
procesos de manufactura aeronautica
mediante herramientas de manufactura
esbelta, software especializado,
considerando la normatividad aplicable,

Elabora un reporte de monitero de la
implementacion de estrategias de mejora que
incluya:
-Evidencias de la implementacion:

- Fotografias

recursos humanos, materiales  y| - Tablas comparativas
econémicos para optimizar sistemas| - Gréficos
productivos - Bitacoras
- Formatos de control
-Analisis del comportamiento de los indicadores
de desempeiio
Determinar caracteristicas conceptuales, | Elaborar un reporte técnico de disefio de partes

geométricas y fisicas de partes mecanicas
aeronauticas mediante el andlisis funcional
e investigacion de campo, considerando
normatividad aplicable, a través de
metodologias de disefio, tabla morfoldgica,
disefio asistido por computadora (CAD) y
equipo de computo de alta tecnologia, para
cumplir requerimientos del cliente

mecanicas aeronauticas donde se incluya:
-Metodologia de disefio utilizada
-Resultados del analisis funcional
-Caracteristicas Morfologicas

-Plano de partes mecéanicas

-Propuesta de material a utilizar en la
manufactura.

-Instrucciones de trabajo de elaboracion de
partes mecanicas aeronauticas

Seleccionar materiales a través del
analisis de resultados de pruebas
mecanicas, quimicas, térmicas Yy

eléctricas, considerando requerimientos de
disefio y normatividad aplicable para
asegurar la funcionalidad y calidad de
partes mecanicas aeronauticas

Elabora un reporte de seleccion de materiales
que contenga:
- Resultado de analisis de pruebas:
- Mecénicas
- Quimicas
- Térmicas
- Eléctricas
-Requerimientos del cliente
-Propuesta del material a utilizar:
-Nombre del material
-Propiedades fisicoquimicas
-Cantidad requerida
- Normas y Estandares utilizados
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