SEP

INGENIERIA EN

MANUFACTURA AERONAUTICA ”’P

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ASIGNATURA DE MECANICA DE TALLER

1. Competencias

Disefiar procesos de manufactura aeronautica y partes
mecanicas aeronauticas mediante metodologias de
disefio, simulacion y mejora continua, herramientas
matematicas, administrativas, software especializado,
magquinaria y equipo de alta tecnologia considerando
especificaciones técnicas del producto, recursos
humanos, materiales, econdmicos, sistemas de
manufactura y normatividad aplicable para incrementar
la competitividad y contribuir con la innovacién
tecnoldgica y desarrollo sustentable de la empresa

2. Cuatrimestre Séptimo
3. Horas Teoéricas 27
4. Horas Précticas 33
5. Horas Totales 60
6. Horas Totales por Semana 4

Cuatrimestre

~

Objetivo de aprendizaje

El alumno desarrollara las operaciones de corte a través
del trazado, calculo de los parametros y seleccién de
herramientas para la manufactura de partes mecanicas
aeronauticas.

Unidades de Aprendizaje

Horas

Tedricas Practicas Totales

|. Trazado de partes mecanicas aeronauticas 12 8 20

Il. Teoria de corte 5 10 15

[ll. Parametros de fabricacion 10 15 25
Totales 27 33 60
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MECANICA DE TALLER

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de L. L.
o |. Trazado de partes mecanicas aeronauticas
aprendizaje
2. Horas Teo6ricas 12
3. Horas Practicas 8
4. Horas Totales 20
5. Objetivo de la

Unidad de
Aprendizaje

para su ensamble

El alumno realizara el trazado de partes mecanicas aeronauticas

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion a la | Identificar los Realizar conversiones entre | Responsabilidad
mecanica de fundamentos y sistemas métricos. Proactivo
taller aplicaciones de la Autonomia

mecanica de taller enla | Realizar acotaciones de Razonamiento
manufactura aerondutica. | partes mecéanicas inductivo
aeronauticas. Razonamiento
Describir los conceptos deductivo
basicos de la mecanica Realizar simulacion Razonamiento
de taller empleando software critico
dedicado. Asertividad
Reconocer la conversién Trabajo en equipo
de sistemas de unidades.
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Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Desarrollo de la
circunferencia

Identificar los conceptos
de arco, flecha y cuerda,
asi como sus
equivalencias.

Interpretar las tablas de
equivalencias de minutos
y segundos en partes
decimales de grado.

Explicar las férmulas de
calculo de arco, flechay
cuerda.

Interpretar las tablas de
angulo y cuerda.

Describir el trazado de
angulo de precision.

Trazar arcos, flechas,
cuerdas y angulos de
partes mecanicas
aeronauticas.

Realizar simulacion
empleando software
dedicado. (Geogebra,
Solidworks, Catia,
mastercam, etc.)

Escanear piezas,
componentes, etc. para
generar modelos digitales.

Generar modelos o
prototipos fisicos en 3D.

Responsabilidad
Proactivo
Autonomia
Razonamiento
inductivo
Razonamiento
deductivo
Razonamiento
critico
Asertividad
Trabajo en equipo

Division Identificar el concepto de |Realizar la puesta a punto | Responsabilidad
ordinaria 'y division ordinaria y del cabezal divisor acorde a | Proactivo
diferencial para |diferencial de las las partes mecéanicas Autonomia
fresadoras fresadoras. aeronauticas. Razonamiento
inductivo
Explicar el funcionamiento | Realizar simulacion Razonamiento
del cabezal divisor. empleando software deductivo
dedicado. (Solidworks, Razonamiento
Explicar los calculos de la | Catia, mastercam, etc.) critico
puesta a punto del Asertividad
cabezal divisor. Modelar la puesta a punto | Trabajo en equipo
del cabezal divisor
mediante aplicacion de
realidad aumentada.
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Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Sistema general
de Roscas y
conos

Identificar el concepto y
sistemas de roscas y
Conos.

Identificar la terminologia
de roscas y conos acorde
a su sistema.

Explicar el proceso de
calculo del perfil de la
herramienta.

Describir los métodos del
paso de rosca.

Explicar el proceso de
calculo del paso de rosca.

Seleccionar tipos de roscas
y conos acorde a las partes
mecanicas aeronauticas.

Determinar el perfil de la
herramienta de corte para
el enroscado.

Manufacturar roscas y
conos acorde a las partes
mecanicas aeronauticas.

Realizar simulacion
empleando software
dedicado. (Solidworks,
Catia, mastercam, etc.)

Aplicar ambientes virtuales
Escanear piezas,
componentes, etc. para

generar modelos digitales.

Generar modelos o
prototipos en 3D.

Responsabilidad
Proactivo
Autonomia
Razonamiento
inductivo
Razonamiento
deductivo
Razonamiento
critico
Asertividad
Trabajo en equipo
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MECANICA DE TALLER

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s y tipos de
reactivos
A patrtir de casos practicos 1. Comprender los Casos practicos
integrara un portafolio de fundamentos de la Rubrica
evidencias y compatrtirlo en mecanica de taller y su
la nube (dropbox, google relacion con la
drive, one drive, etc.) que manufactura aeronautica.
contenga lo siguiente:
2. Comprender el
a) De una parte procedimiento de trazo de
mecanica arcos, flechas, cuerdas y
aeronautica elabora angulos.
un reporte que
contenga: 3. Comprender el proceso
de puesta a punto del
- Plano con cabezal divisor.
dimensiones y
acotaciones 4. Analizar el perfil de la
geométricas de la herramienta de corte.
parte.
- Numero de 5. Comprender el proceso
operaciones de de manufactura de roscas
manufactura y conos acorde a las
- Metodologia del partes mecanicas
maquinado de la aeronauticas.
pieza
- Memoria de calculos
- Parte maquinada.
- Conclusiones y
Recomendaciones.
b) De una parte
mecénica
aeronautica elabora
los trazos de division
para su maquinado y
entrega lo siguiente:
- Memoria de calculo
- Numero de
operaciones de
manufactura
- Parte maquinada
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- Conclusiones y
Recomendaciones

C) De una parte mecanica
aeronautica elaborara un
prototipo en 3D.
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MECANICA DE TALLER

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Analisis de casos
Resolucién de problemas
Equipo colaborativo

Equipo multimedia
Equipo de computo
Tablas de equivalencia
Roscas y conos

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

- Comité de la Carrera de Manufactura - . i L S
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MECANICA DE TALLER

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Umdad_ d? Il. Teoria de corte
aprendizaje

2. Horas Teodricas 5

3. Horas Practicas 10

4. Horas Totales 15

5. Objetivo de la

Unidad de

Aprendizaje

El alumno seleccionara las herramientas de corte para la
manufactura de partes mecanicas aeronauticas

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccién a
la teoria de
corte

Identificar los conceptos y
fundamentos de la teoria de
corte.

Identificar el proceso de
formacion de viruta.

Identificar el proceso de
generacion de calor y los
fenédmenos fisicos que
acompafian a la teoria de
corte.

Describir los procesos de
formacion de viruta y
generacion de calor.

Usar herramientas para
adquisicion,
agrupamiento,
organizacion y
clasificacion de datos.

Realizar simulacion
empleando software
dedicado.

Responsabilidad
Proactivo
Autonomia
Razonamiento
inductivo
Razonamiento
deductivo
Razonamiento
critico
Asertividad
Trabajo en equipo

Herramientas

Identificar las herramientas

Seleccionar las

Responsabilidad

de corte en de corte para operaciones | herramientas acordes al | Proactivo
general de: tipo de operacion. Autonomia
Razonamiento

- Rectificado Realizar simulacion inductivo

- Maquinado empleando software Razonamiento

- Careado dedicado. deductivo

- Acabado Superficial Razonamiento

- Barrenado critico

- Troquelado Asertividad

- Roscado Trabajo en equipo
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Temas Saber Saber hacer Ser
Materiales Identificar los materiales de |Seleccionar el tipo de Responsabilidad
para las herramientas de corte y | material de la herramienta | Proactivo
herramienta | sus propiedades. de corte. Autonomia

Razonamiento
Explicar el proceso de Determinar la vida Gtil de | inductivo
calculo de vida util de la la herramienta de corte. Razonamiento
herramienta. deductivo

Identificar la configuracion
geométrica de las
herramientas de corte.

Planear flujos de trabajo,
materiales, capacidad y
produccion

Razonamiento
critico

Asertividad
Trabajo en equipo
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MECANICA DE TALLER

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s JUipes
de reactivos
A partir de un caso practico de | 1. Analizar la teoria de corte | Caso practico
fabricacion de una parte y el proceso de generacion de | Rubrica
mecanica aeronautica entregara | calor y los fendmenos fisicos.
un reporte que contenga:
2. Analizar las
- Tipo y nimero de caracteristicas de las
operaciones herramientas de corte en las
- Seleccion de la operaciones de maquinado.
herramienta de corte
- Seleccion del material de | 3. Identificar las
la herramienta de corte. | caracteristicas de los materiales
- Calculo de la vida util de | de las herramientas de corte y
la herramienta de corte.  |sus propiedades.
- Conclusiones y
Recomendaciones. 4. Comprender el proceso
de célculo de vida util de la
herramienta.
5. Analizar la configuracion
geomeétrica de las herramientas
de corte.
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MECANICA DE TALLER

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Andlisis de casos
Resolucion de problemas
Equipo colaborativo

Equipo multimedia
Equipo de computo
Tablas de equivalencia
Laboratorio de mecanica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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MECANICA DE TALLER

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Umdad_ d_e lll. Pardmetros de fabricacion
aprendizaje
2. Horas Teoricas 10
3. Horas Précticas 15
4. Horas Totales 25
5. Objetivo de la El alumno establecera los parametros de operacién de procesos
Unidad de de corte y rectificado para la manufactura de partes mecanicas
Aprendizaje aeronauticas
Temas Saber Saber hacer Ser
Parametros de | Explicar los conceptos y Determinar los Responsabilidad
operacion de | procesos de calculo de: paradmetros de la Proactivo
torneado operacion de torneado y | Autonomia
- angulo de ataque de operaciones afines de Razonamiento
cortadores partes mecéanicas inductivo
- velocidad de corte aeronauticas. Razonamiento
- velocidad de avance deductivo
- potencia Realizar simulacion Razonamiento
empleando software critico
Interpretar las tablas dedicado. Asertividad

técnicas de operaciones
torneo.

de

Trabajo en equipo

Parametros de

Explicar los conceptos y

Determinar los

Responsabilidad

operacion de |procesos de célculo de: parametros de la Proactivo
fresado y operacion de fresado, Autonomia
rectificado - velocidad de corte rectificado y operaciones | Razonamiento
- velocidad de avance afines de partes inductivo
- potencia mecanicas aeronauticas. | Razonamiento
- engranes rectos y deductivo
helicoidales Realizar simulacion Razonamiento
empleando software critico
Interpretar las tablas dedicado. Asertividad
técnicas de operaciones de Trabajo en equipo
fresado y rectificado.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Parametros de | Explicar los conceptos y Determinar los Responsabilidad
operacion de | procesos de calculo de: parametros de las Proactivo
barrenado y operaciones de Autonomia
roscado. - velocidad de corte barrenado y roscado de |Razonamiento

- velocidad de avance partes mecéanicas inductivo

- potencia aeronauticas. Razonamiento

- lubricantes deductivo

Realizar simulacion Razonamiento

Interpretar las tablas empleando software critico

técnicas de operaciones de |dedicado. Asertividad

fresado y rectificado. Trabajo en equipo
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MECANICA DE TALLER

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s yupes
de reactivos
A partir de un caso de 1. Comprender el procedimiento | Caso de estudio
fabricacion de partes mecanicas |de calculo de las operaciones Rubrica
aeronauticas entregara un de torneado.
reporte y compartir en la nube
(dropbox, google drive, one 2. Comprender el procedimiento
drive, etc.) que contenga lo de célculo de las operaciones
siguiente: de fresado y rectificado.
a) parametros de operacion de: | 3. Comprender el procedimiento
de calculo de las operaciones

- torneado de barrenado y roscado.
- fresado
- rectificado
- barrenado
- enroscado
b)Memoria de céalculo
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MECANICA DE TALLER

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Andlisis de casos
Resolucion de problemas
Equipo colaborativo

Equipo multimedia
Equipo de computo
Tablas de equivalencia
Laboratorio de mecanica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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MECANICA DE TALLER

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Determinar caracteristicas de disefio de
partes mecanicas aeronauticas mediante
el andlisis funcional, metodologias de
disefio, software especializado de disefio
(CAD), considerando la normatividad
aplicable, para cumplir requerimientos del
cliente.

Elabora un reporte técnico de disefio de partes

mecanicas aeronauticas donde se incluya:
Metodologia de disefio utilizada
Resultados del analisis funcional
Caracteristicas Morfologicas

Plano de partes mecanicas
Propuesta de material a utilizar en la
manufactura.

Propuesta de manufactura de partes
mecénicas aeronduticas
Caracteristicas:

- Conceptuales

- Geomeétricas

- Funcionales

- Fisicas

o0 T

—

Seleccionar materiales de fabricacion de
partes mecanicas aeronauticas a través
del andlisis de resultados de pruebas
mecaénicas, quimicas, térmicas y
eléctricas, considerando requerimientos
de disefio y normatividad aplicable para
asegurar la funcionalidad y calidad de
partes mecanicas aeronauticas

Elabora un reporte de seleccién de materiales

que contenga:
- Resultado de analisis de pruebas:
- Mecanicas
- Quimicas
- Térmicas
- Eléctricas
- Requerimientos de materiales
- Propuesta del material a utilizar:
- Nombre del material
- Propiedades fisicoquimicas
- Cantidad requerida
- Normas y Estandares utilizados
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MECANICA DE TALLER

FUENTES BIBLIOGRAFICAS

Autor Ao Titulo del Documento Ciudad Pais Editorial
Maquinas, Célculos de Ediciones
A.L. Casillas | (2010) | Taller Espafia Espafia -
Maquinas.
Trazados y Célculos Juan Bruguer.
G. Austin (2008) y Asturias Espafa Editor
de Taller
Barcelona
Mikel P Fundamentos de
: (2013) | manufactura Moderna México México McGrawHill
Groover
Manufactura,
. Ingenieria y o o Pearson
S. Kalpakjian (2013) Tecnologia México México Prentice Hall
Manual del Ingeniero
Marks (2010) | Mecénico México México McGrawHill
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MECANICA DE TALLER

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio
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MECANICA DE TALLER

FUENTES BIBLIOGRAFICAS

Autor

AfRo Titulo del Documento

Ciudad

Pais

Editorial
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